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Pilot E3xPilot E3x

Pilot E3x  
Kantenanleimmaschine für Schmalteile

Die Kantenanleimmaschine E3x für Standard- und Schmalteile besteht aus einem robusten und 
verwindungssteifen Maschinenbett mit Stahlführungsschienen und einem hochsteifen Druckbalken, 
der einen präzisen Werkstücktransport gewährleistet. Der Druckbalken wird beim Start automatisch 
positioniert, während ein magnetischer Sensor für eine präzise Druckleistung sorgt.

Modifizierter Druckbalken für Schmalteile
Der speziell für Schmalteile entwickelte Druck-
balken sowie zusätzliche Stützelemente sorgen 
für einen präzisen Werkstücktransport innerhalb 
der Maschine.

Auflagetisch für Kantenband
Servogesteuerte Kantenzuführung für eine 
präzise Bereitstellung des Kantenbandes in der 
Druckzone, einfache Bedienung, einfacher Kan-
tenwechsel

Druckzone mit fünf einstellbaren 
Druckwalzen
Die erste Druckwalze ist mit dem Vorschub 
synchronisiert, die nachfolgenden Druckwalzen 
sind einstellbar und gewährleisten eine optimale 
Leimfuge.

Robuster Maschinenrahmen
Der hochsteife, robuste Rahmen ist spannungs-
arm geglüht, sandgestrahlt und in einer Auf-
spannung auf einem Großteilebearbeitungs-
zentrum gefertigt, um langfristig einen präzisen 
Zuschnitt zu gewährleisten.
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Pilot E3xPilot E3x

Zwei Leimstationen / zwei Druckzonen
Für eine farblich optimale Leimfuge

Optionen:

•	 2 + 2 PUR-Systeme ermöglichen die Leimzu-
fuhr von vier verschiedenen Farben

•	 Laser + 2 PUR / EVA-Leimbecken

SBP25 Kappaggregat
•	 schnelles und präzises Kappen dank der 

Linearführung und der hochtourigen Motoren 
(2 x 0,37 kW)

•	 0-15° manuell schwenkbar

•	 Drehgeschwindigkeit: 12.000 UPM

PSP20 Profilziehklinge
•	 beseitigt Hobelschläge

•	 Blasdüsen unterstützen den Späneflug in die 
Absaugung

Zwei Schwabbelaggregate
Zwei unabhängige Aggregate bearbeiten unter-
schiedliche Leimfarben. Schwabbelscheiben aus 
Baumwolle reinigen die Kanten und sorgen so 
für ein saubereres, glatteres und glänzenderes 
Endergebnis.

Flächenziehklinge
Das pneumatisch getaktete Flächenziehklingen-
aggregat entfernt selbst letzte Klebereste rück-
standslos.

RTP20 Bündigfräsen / FTP20 Profilfräsen
Beim Bündigfräsen wird überstehendes Kanten-
material. Für Fasen und Rundungen steht ein 
Profilfräsaggregat zur Verfügung. Stahlstützen 
und Linearlager sorgen für Stabilität.

•	 HSK-Werkzeugschnittstelle

CFP25 Eckenkopieren mit vier Motoren
HSK-Schnittstellen minimieren das Spiel und 
sorgen so für eine hochwertige Oberflächen
qualität. Präzisionslager ermöglichen eine zuver-
lässige und hochwertige Eckenbearbeitung bei 
hoher Vorschubgeschwindigkeit mit 25 m/min.

Hauptantriebsmotor
Hochwertiger Vorschubmotor sorgt zusammen 
mit den robusten präzisen Ketten für einen 
konstanten Werkstücktransport, auch bei hohen 
Vorschüben. 

Technische Daten E3x

Gesamtmaß 9.476 x 1.768 x 2.034 mm

Vorschubgeschwindigkeit 18-22-25 m/min

Kantendicke 0,4 - 3 mm

Werkstückdicke 9 - 60 mm

Werkstücklänge 150 - 2.800 mm

Werkstückbreite 40 - 1.200 mm

Min. Werkstückgröße 40 x 150 mm

Arbeitshöhe 950 mm

Werkstücküberstand 20 mm

Optionale Funktionen

•	 Rechtsseitige Ausführung 

•	 Fügefräser 65 mm

•	 EVA-Leimbecken

•	 3 kW Lasergerät

•	 6 kW Lasergerät

•	 Dual PUR-Leimsystem CP20L



08 09

Pilot E6xPilot E6x

Pilot E6x 
Hochgeschwindigkeits-Kantenanleimmaschine

Die intelligente Hochgeschwindigkeits-Kantenanleimmaschine E6x bietet Ihnen eine Vielzahl von 
Optionen für verschiedene Leimvorgänge wie EVA, PUR oder Laser. 

Servo-Positionierungssysteme
Die 15 Servo-Positionierungssysteme werden für 
das Einlauflineal, die Druckzone, das Profilfräs
aggregat und die Profilziehklinge verwendet.

12+12 Servogesteuertes Kantenbandmagazin Servogesteuerte Druckzone mit sieben 
einstellbaren Druckwalzen
Die erste Druckwalze ist mit dem Vorschub 
synchronisiert, die nachfolgenden Druckwalzen 
sind einstellbar und gewährleisten eine optimale 
Leimfuge. Abstreifer an den Walzen reduzieren 
Leimanhaftungen.

Robuster Maschinenrahmen
Der hochsteife, robuste Rahmen ist spannungs-
arm geglüht, sandgestrahlt und in einer Auf-
spannung auf einem Großteilebearbeitungs-
zentrum gefertigt, um langfristig einen präzisen 
Zuschnitt zu gewährleisten.

Der robuste Stahlrahmen ist mit einem Servo-Positionierungssystem, zwei servogesteuerten 
Kantenbandmagazinen mit je 12 Positionen, einem servogesteuerten Kappaggregat mit einer 
maximalen Vorschubgeschwindigkeit von 32 m/min, einem robusten Eckenkopieraggregat mit 
vier Motoren, einer doppelten Schwabbel- und Wachseinheit und anderen leistungsstarken 
Konfigurationen ausgestattet, um die hohe Produktionsqualität Ihrer Möbelfabrik zu gewährleisten.
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Pilot E6xPilot E6x

Mehrere Kantenanleimkonfigurationen
•	 EVA + 2 x PUR

•	 Laser + 2 x PUR

•	 2 x EVA / 2 x PUR

Zwei Schwabbelaggregate und Wachseinheit
für eine verbesserte Oberflächenqualität

Hauptantriebsmotor
Hochwertiger Vorschubmotor sorgt zusammen 
mit den robusten präzisen Ketten für einen 
konstanten Werkstücktransport, auch bei hohen 
Vorschüben. 

Servogesteuertes Profilfräsaggregat
•	 Feinpositionierung mittels Servo

•	 doppelte Tastrollen für sanfteres Auflaufen 
des Werkstücks

Servogesteuerte Profilziehklinge
•	 perfekte Radien durch intelligente Positionie-

rung und Wiederholgenauigkeit

Servogesteuertes Kappaggregat
•	 Hochgeschwindigkeits-Kappaggregat pneu-

matisch verstellbar 0 - 25° 

•	 max. Vorschubgeschwindigkeit 32 m/min

Hochgeschwindigkeits-Eckenkopieren mit 
vier Motoren
Umschaltbar zwischen zwei Positionen für 
unterschiedliche Kantendicken

Automatische Druckbalkenpositionierung
Die Maschine ist mit einer automatischen Druck-
balkenpositionierungsfunktion ausgestattet, die 
den Druckbalken automatisch entsprechend der 
Werkstückdicke positioniert.

Elektrische Schmiermittelpumpe
Schmiert die elementaren Führungsschienen 
automatisch entsprechend der Betriebszeit der 
Anlage und erhöht die Betriebssicherheit.

Gesamtmaß 11.889 x 1.150 x 1.960 mm

Gesamtgewicht 6.800 kg

Vorschubgeschwindigkeit
22-26-32 m/min

mit Laser 22 - 26 m/min
mit Eckenkopieren 22 - 26 m/min

Kantendicke 0,4 - 3 mm (Laser 0,8 - 2 mm)

Werkstückdicke 9 - 60 mm (Laser 9 - 30 mm)

Werkstücklänge 100 - 2.800 mm

Werkstückbreite 60 - 1.200 mm

Min. Werstückgröße 100 x 60 mm

Technische Daten E6x

Optionale Funktionen

•	 Rechtsseitige Ausführung 

•	 Fügefräser 65 mm

•	 PUR-Leimsystem CP20L

•	 3 kW Lasergerät

•	 6 kW Lasergerät
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Aurora E8xAurora E8x

Aurora E8x / E9x 
Servogesteuerte Kantenanleimmaschine mit 
Multifunktionsprofil 

Mit der Aurora-Serie stellen Sie Ihre individuelle Maschine zusammen, damit Sie sich auch 
in Zukunft von Ihrem Wettbewerber absetzen können und noch wirtschaftlicher erstklassige 
Kantenoptik liefern 

Die Aurora-Serie steht für Optionsvielfalt: Blockgliederkette, Laserkante, Servogesteuertes 
Kappaggregat, Servo-Formfräsaggregat, Softwareintegration / Automatisierung

Hochfeste Sichtfenster aus Polycarbonat sorgen 
für einen geschützten Plattentransport und 
gewährleisten die Sicherheit des Bedieners

Robuster Maschinenrahmen
Der hochsteife, robuste Rahmen ist spannungs-
arm geglüht, sandgestrahlt und in einer Auf-
spannung auf einem Großteilebearbeitungs-
zentrum gefertigt, um langfristig einen präzisen 
Zuschnitt zu gewährleisten.

Hochwertige Transportgliederkette mit Lauf-
rollen
Für maximale Stabilität auch bei hohen Ge-
schwindigkeiten während des Transports und in 
den einzelnen Bearbeitungsschritten

Servogesteuertes Kappaggregat
•	 Hochgeschwindigkeits-Kappaggregat pneu-

matisch verstellbar 0 - 25° 

•	 max. Vorschubgeschwindigkeit 42 m/min

Die Maschine besteht aus einer robusten Stahlkonstruktion mit integriertem Servo-
Positionierungssystem, zwei servogesteuerten Kantenbandmagazinen mit jeweils 12 Positionen, 
einem horizontalen Kappaggregat mit 42 m/min Geschwindigkeit, einem Eckenkopieraggregat mit 
Linearantrieb sowie einem Profilfräsaggregat mit doppelten Tastrollen und der Profilziehklinge mit 
Servopositionierung.

Aurora steht für Präzision und Effizienz. Dabei setzt sie neue Maßstäbe im Bereich der 
hochwertigen Kantenanleimung.
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Aurora E8xAurora E8x

Gesamtmaße 12.012 x 1.169 x 1.960 mm 

Gesamtgewicht 7.500 kg

Vorschubgeschwindigkeit 26-32-36-42 m/min (Laser 26 m/min)

Kantendicke 0,4 - 3 mm (Laser 0,8 - 2 mm)

Werkstückdicke 9 - 60 mm (Laser 9 - 30 mm)

Werkstücklänge ≥ 240 mm

Werkstückbreite ≥ 120 mm

Min. Werkstückgröße 240 x 120 mm

Min. Werkstücklänge mit 
Eckenkopieren

240 mm (Vorschub 26 m/min)

280 mm (Vorschub 32 m/min) 

300 mm (Vorschub 36 m/min) 

Technische Daten E8x

Mehrere Kantenanleimkonfigurationen
•	 EVA + 2 x PUR

•	 Laser + 2 x PUR

•	 2 x EVA / 2 x PUR

E8x: Eckenkopieraggregat mit Linearantrieb

•	 max. Geschwindigkeit 36 m/min

Elektrische Komponenten von renommierten 
Marken wie Beckhoff und Siemens

Anwendung mit mehreren Profilen
•	 bis zu drei Radien und eine Fase

•	 maßgeschneiderte Werkzeuge

•	 Überhang

Optionale Funktionen

•	 Servo-Nutaggregat

•	 Multiprofil

•	 3 kW Lasergerät

•	 6 kW Lasergerät

•	 Fügefräser 65 mm

•	 Rechtsseitige Ausführung

Servogesteuertes Profilfräsaggregat
•	 Feinpositionierung mittels Servo

•	 doppelte Tastrollen für sanfteres Auflaufen 
des Werkstücks

Servogesteuerte Profilziehklinge
•	 perfekte Radien durch intelligente Positionie-

rung und Wiederholgenauigkeit

E9x: COS30 Linearmotorisch angetriebenes 
Eckenkopieren

•	 max. Geschwindigkeit 30 m/min

•	 3+1 (Multiprofil)

•	 HSK-Schnittstelle
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Intelligente Automatisierung

Automatisierte Systeme für die Kantenanleimung auf höchstem Niveau durch integrierte 
fortschrittliche Technologien:

•	 Vorschubgeschwindigkeiten bis zu 36 m/min

•	 Formatierungsstation

•	 Werkstückhandlingsysteme (Beschickung, Abstapelung, Rückführung)

Das linearmotorisch angetriebene Ausleger-Dimensionierungssystem gewährleistet eine extrem 
hohe Parallelität der Längskanten sowie eine hohe Winkligkeit und Maßhaltigkeit der Werkstücke.

Die intelligente Steuerung der Produktionslinie ermöglicht die automatische Plattenerkennung, 
die Verwaltung von Produktionsdaten in Echtzeit sowie die nahtlose Datenintegration. 
Optimierte Arbeitsabläufe garantieren eine hohe Produktivität. Die automatisierte Werkstück-
Dimensionsmesstechnik verhindert manuelle Zuführungsfehler und gewährleistet die 
Prozesssicherheit der Anlage.

Highlights

•	 Vorschubgeschwindigkeit 36 m/min: branchenführende Betriebseffizienz mit einer Steigerung 
der Produktionskapazität um 30 %

•	 Linearmotorbetriebenes Ausleger-Dimensionierungssystem + hochpräzises Servo-Positionie-
rungssystem für den Einzug

•	 Hochgeschwindigkeitsportal mit 150 m/min: kann für den Transport mit geringem Plattenab-
stand eingesetzt werden

•	 Automatisierte Produktionslinie: Hochgeschwindigkeitsrollenbahn + Ein-Mann-Bedienung, 
wodurch die Produktionskosten gesenkt werden

•	 Flexible Anpassung: kann Werkstücke verschiedener Größen bearbeiten
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Automatisierung Automatisierung

Systemkomponenten

Zuführsystem CG12 Portal-Seitenverschiebesystem CL28RDAusleger-Dimensionierungssystem CM12 Portalrückführung CL40
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AutomatisierungAutomatisierung

1. Intelligentes Zuführsystem

Luftkissentisch CA16L
•	 Phenolharzplatte + Mehrkammerdesign und 

das gleichmäßige Luftpolster schützen die 
Werkstückoberflächen und gewährleisten 
eine ergonomische Bedienung

Schrägrollenbahn CT74/32X
•	 Schrägrollenbahn sorgt für eine zuverlässige 

Kantenausrichtung

•	 ausgewählte hochwertige Rollen 
gewährleisten einen reibungslosen Transport 
der Platten

2. Systemkomponenten

Zuführsystem CG12
•	 Hochbelastbarer Servoantrieb + präzise 

Linearführungsschiene zum Vorschub der 
Werkstücke

•	 Hochpräzise Schub- und Klemmvorrichtung, 
die die Position des Werkstücks beim Einlauf 
in die Kantenanleimmaschine korrigiert

•	 Dank Positionsregelung mit Servosteuerung 
wird die Fügefräsmenge präzise eingestellt, 
um das Werkstück zu sichern

Ausleger-Dimensionierungssystem CM12
•	 Ausgestattet mit präzisen Linearführungs-
schienen für eine genaue Positionierung, 
wodurch die Referenzhaltung während des 
Fräsvorgangs beibehalten wird

•	 Linearservomotor für hohe Geschwindigkeit 
und Präzision, wodurch genaue Werkstück-
abmessungen gewährleistet werden

•	 Auslegerfräser ist auf die Fugenfräseinheit 
der Kantenanleimmaschine ausgerichtet, um 
eine Durchbiegung während des Fräsvor-
gangs zu verhindern

Portalrückführung CL40
•	 Vorschubgeschwindigkeiten bis zu 
150 m/min reduzieren die Nebenzeiten für 
eine maximale Produktivität der Kantenan-
leimmaschine

•	 hochbelastbare Servomotoren und präzisen 
Linearführungen garantieren die hohe Ge-
schwindigkeit und Präzision

•	 Schmalz-Vakuumtechnik für ein betriebs
sicheres Handling der Werkstücke

Rollenbahn CT37 
•	 Hochwertige Rollen für einen reibungslosen 
Transport der Platten

•	 Ausgestattet mit einem Hebemechanismus, 
der die Wartezeit für Werkstücke verkürzt

•	 Modulares Design, anpassbar an verschiede-
ne Fabriklayouts

3. Automatisches Entlade- und Rückführungssystem

Doppelseitige Kantenanleimmaschinen

•	 Werkstücke beidseitig in einem Durchlauf formatieren und bekanten

•	 Zerspaner

•	 industrielle Serienfertigung

•	 Automatisierung (Beschickung, Drehstation, Reinigungsstation, Abstapelung)
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Automatisierung Qualitätsprüfung

Energieverbrauch und Sicherheit

•	 400 V, 3-Phasen-Wechselstrom, 0,6 MPa Luftdruck

•	 Vollkapselung mit Not-Aus-System | CE-Konformität

Parameter Werte Vorteil

Max. Werkstückgröße 2.800 x 1.200 mm Bearbeitung großer Werkstücke

Min. Werkstückgröße 240 x 200 mm Agile Anpassung kleiner Bestellungen

Vorschubgeschwindigkeit 26-32-36 m/min Hochgeschwindigkeits-Produktion

Gesamtabmessungen 27.000 x 8.000 x 1.960 mm Platzsparendes Layoutdesign

Technische Daten der gesamten Produktreihe

•	 Variable Geschwindigkeitsanpassung zur Anpassung an verschiedene Testschemata

•	 Anzeige der tatsächlichen dynamischen Zugkraftkurve

•	 Automatischer Ausdruck/Speicherung der Testdaten für eine bequeme Aufbewahrung der Auf-
zeichnungen

•	 langlebige Verkleidung aus Edelstahl

Labor EFT500 Kantenband-Qualitätsprüfung
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