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Bohren und Fräsen “Made in China”

Profitieren Sie von unseren Skaleneffekten – nicht umsonst fertigen wir alle 22 Minuten eine 
CNC-Maschine und das im 2-Schicht-Betrieb an sechs Tagen in der Woche!

Die modulare Bohr- und Frästechnik der D- und C- Serie ermöglicht Ihnen den entscheidenden 
Vorsprung gegenüber Ihren Wettbewerbern. Individuell für Sie zusammengestellt, auf Ihre 
Bedürfnisse angepasst. Standardisierte Softwareschnittstellen übernehmen Daten aus Ihren 
ERP-System.

C3A CNC-Nestinglinie mit automatischem Etikettieren 
und Auslaufband

Arbeitsbereich X 3.100 mm, Y 2.100 mm, Z 200 mm

Werkstückgröße 3.100 – 2.100 mm

Werkstückdicke 10 – 40 mm

Werkstückunebenheit ≤ 0,3 mm

Arbeitshöhe 950 mm

Max. Geschwindigkeit X-Achse 80 m/min

Max. Geschwindigkeit Y-Achse 80 m/min

Max. Geschwindigkeit Z-Achse 30 m/min

Bohraggregat 12 V + 8 H + 1 Nutsäge (optional)

Fräsaggregat 13,2 kW HSK-F63

Werkzeugmagazin 16-fach Werkzeugwechsler + 1 Aggregatposition

Leistung 35,6 kW

Vakuumpumpe 2 x 244 m³/h

Absaugung
Anschlüsse: ø 200 mm x 1, ø 140 mm x 2

Geschwindigkeit: 30 m/s

Betriebsdruck 7 bar

Maße
Maschine: 4.580 x 3.790 x 2.650 mm

Linie: 12.849 x 6.033 x 2.190 mm (inkl. Schutzeinrichtungen)

Gewicht 5.500 kg
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D6A D6A

3.	 CNC-gesteuerte Spannvorrichtung
•	 automatisches Verfahren der Werkstücke in 

X-Richtung

•	 direkt an automatische Produktionslinien 
anschließbar

6.	 Mehrfachbearbeitungen
•	 zwei automatische Werkzeugwechsler mit 

jeweils 5 Positionen

•	 kompatibel mit Nutfräs-, Fräs- und Clamex-
Werkzeugen (kombinierte Bearbeitung)

5.	 Intelligentes Scannen und 
Fehlerbehandlung

•	 automatisches Scannen von Barcodes (im 
Bereich 0 - 600 mm)

•	 automatische Rückführung bei fehlerhaftem 
Scannen des Barcodes

•	 automatisches Ausschleusen von fehlerhaf-
ten Platten + Ausgabewarnung

7.	 HMI
•	 KI-unterstützte Verfahrwegsoptimierung

•	 einfache Softwareintegration in kundenseitig 
vorhandene ERP-Systeme

8.	 Intelligente visuelle Steuerung
•	 einheitliche grafische Benutzeroberfläche für 

die Echtzeitüberwachung

•	 visuelle Verfahrwegsimulation (theoretische 
Berechnung der Bearbeitungszeit)

•	 Dokumentation von Produktionsdaten

4.	 Doppelgreifer und lange Führungsschiene
•	 kugelgelagerte Anschläge für werkstückscho-

nendes Umpositionieren der Spannvorrichtung

•	 Positioniergeschwindigkeit 140 m/min

•	 Verfahrweg 5,5 m

1.	 Robuster Maschinenkörper
Rahmen von hoher Steifigkeit, was einen 
langfristig stabilen Betrieb und dauerhafte 
Verarbeitungspräzision gewährleistet.

D6A CNC 6-Seiten Bohrmaschine Doppelspurlinie

Hochwertige, automatisierte Doppelspurbohrlinie zum Bohren an sechs Seiten mit sechs aufeinander 
abgestimmten Bohraggregaten. Sie ermöglicht die gleichzeitige Bearbeitung mehrerer Platten 
und verschiedener Prozesse, erlaubt automatisches Be- und Entladen sowie eine kontinuierliche 
Produktion und eignet sich für die Anforderungen an eine Losgröße "1" Fertigung mit hoher Effizienz 
in der Möbelproduktion.

Highlights

2.	 Bohraggregate
•	 oben: 4 Aggregate je 16 V + 6 H 

unten: 2 Aggregate je 9 V

•	 max. Bohrdurchmesser ø 35 mm

•	 4.500 Upm (2.700 Upm bei ø 35 mm)

•	 Schaftdurchmesser 10 mm

•	 max. Bearbeitungstiefe 45 mm
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D6A D6A

Werkstücklänge 200 - 2.800 mm

Werkstückbreite
links 50 - 1.220 mm / rechts 50 - 800 mm 

(Einlauf nur an der Längsseite bei ≤ 200 mm)

Werkstückdicke 10 - 60 mm

Werkstückunebenheit ≤ 0,3 mm

Arbeitshöhe 950 mm

Verfahrgeschwindigkeit angepasst an Hauptmaschine

Höhe Schutzzaun (CE) 1.800 mm

Maße der Linie (LxB) 13.120 x 6.330 mm

Max. Geschwindigkeit X-/A-Achse 140 m/min

Max. Geschwindigkeit Y-Achse 90 m/min

Max. Geschwindigkeit Z-Achse 50 m/min

Max. Geschwindigkeit B-Achse 75 m/min

Max. Geschwindigkeit C-Achse 30 m/min

Bohraggregate 4 x oben: 64 V + 24 H, 2 x unten: 18 V

Spindel
oben: 2 x 5,5 kW / 12.000 - 18.000 Upm einstellbar 

(mit verschiedenen Werkzeugen bestückbar), Schnittstelle ISO30

unten: 2 x 3,5 kW / 18.000 Upm

Werkzeugmagazin 2 Werkzeugwechsler mit jeweils 5 Positionen

Betriebsdruck 7 bar

Druckluftverbrauch 900 L/min

Absauganschlüsse

ø 200 mm x 4, ø 150 mm x 2

Geschwindigkeit: 30 m/s

Ansaugvolumen: 17.400 m³/h

Technische Daten D6A – Gesamtlinie

11.	 Doppelseitiges Aggregat 

•	 Nutfräsen, Clamex und horizontale Bohr- und 
Fräsbearbeitungen

•	 max. Werkzeuglänge 50 mm

10.	Nutfunktion
•	 Nutsägeblatt Arbeitsbereich 55 - 880 mm

•	 Sägeblatt ø 120 x 6 mm

•	 max. Schnitttiefe 20 mm

•	 Sägeblätter links und rechts an beiden Seiten 
des Aggregates

9.	 Zwei bewegliche Luftkissentische
Für eine optimale Werkstückunterstützung bei 
der Bearbeitung, um eine präzise Bohrtiefe zu 
gewährleisten.



8 9

D5A D5A

4.	 Kontinuierlicher Durchlauf
•	 Beschicken von vorn

•	 Entladen von hinten

•	 unterbrechungsfreier Betrieb mit minimalen 
Wartezeiten

•	 direkt an automatische Produktionslinien 
anschließbar

3.	 Hohe Präzision der Spannvorrichtung
•	 effiziente Doppelgreifer mit langer Führungs-

schiene

•	 Positioniergeschwindigkeit 140 m/min

•	 Verfahrweg 5,5 m

7.	 HMI
•	 KI-unterstützte Verfahrwegsoptimierung

•	 einfache Softwareintegration in kundenseitig 
vorhandene ERP-Systeme

•	 kompatibel mit CAD/CAM, DXF/MPR/XML

8.	 Integriertes Spänetransportband
•	 effiziente Absaugung mit 30 m/s

6.	 Werkstückschonender Transport
•	 Luftkissentisch

•	 kugelgelagerte Anschläge

•	 automatische Spannvorrichtung

•	 Positioniertoleranz ≤ 0,3 mm

5.	 Automatisches Spannen von Kleinteilen
•	 zuverlässiger Transport

•	 min. Werkstückgröße: 200 x 50 mm

D5A CNC 6-Seiten Bohrmaschine mit automatischer 
Werkstückpositionierung

•	 Bohren, Nuten, Fräsen - Komplettbearbeitung in einer Aufspannung

•	 einfach zu automatisierende 6-Seiten Bohrmaschine mit zwei Bohraggregaten

•	 Integration von Roboterbeschickung und -abstaplung

•	 automatische Rückführung mit Reinigungsstation

Highlights

1.	 Intelligentes Scannen und 
Fehlerbehandlung

•	 automatisches Scannen von Barcodes (im 
Bereich 0 - 600 mm)

•	 automatische Rückführung bei fehlerhaftem 
Scannen des Barcodes

•	 automatisches Ausschleusen von fehlerhaf-
ten Platten + Ausgabewarnung

2.	 Bohraggregate
•	 oben: 2 Aggregate je 13 V + 9 H 

unten: 1 Aggregat: 9 V

•	 max. Bohrdurchmesser ø 35 mm

•	 4.500 Upm (2.700 Upm bei ø 35 mm)

•	 Schaftdurchmesser 10 mm

•	 max. Bearbeitungstiefe 45 mm
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D5A D5S

D5S CNC 6-Seiten Bohrmaschine mit Fräsaggregaten und 
Werkzeugwechsler

•	 vorkonfigurierte Maschinen mit hochwertiger Grundausstattung

•	 hocheffizientes Bohren, Fräsen und Nuten von sechs Seiten

•	 integrierter Werkzeugwechsler

•	 simultanes Bohren der Lochreihe

•	 ergonomisches Werkstückhandling

Werkstücklänge 200 - 2.800 mm

Werkstückbreite
50 - 1.220 mm

(Einlauf nur an der Längsseite bei ≤ 200 mm)

Werkstückdicke 10 - 60 mm

Werkstückunebenheit ≤ 0,3 mm

Betriebsdruck 7 bar

Arbeitshöhe 950 mm

Verfahrgeschwindigkeit 70 m/min

Höhe Schutzzaun (CE) 1.800 mm

Maße der Linie (LxB) 13.140 x 4.340 mm

Technische Daten D5A – Gesamtlinie 

10.	Doppelseitiges Aggregat 

•	 Nutfräsen, Clamex und horizontale Bohr- und 
Fräsbearbeitungen

•	 max. Werkzeuglänge 50 mm

9.	 Nutfunktion
•	 1 Nutsägeblatt Arbeitsbereich 55 – 880 mm

•	 Sägeblatt ø 120 x 6 mm

•	 max. Schnitttiefe 20 mm
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D5S D5S

4.	 Hohe Präzision der Spannvorrichtung

•	 effiziente Doppelgreifer mit langer Führungs-
schiene

•	 Positioniergeschwindigkeit 140 m/min

•	 Verfahrweg 5,5 m

6.	 Integriertes Spänetransportband
•	 effiziente Absaugung mit 30 m/s

5.	 CNC-gesteuerte Spannvorrichtung
•	 automatisches Verfahren der Werkstücke in 

X-Richtung

8.	 Intelligente visuelle Steuerung
•	 einheitliche grafische Benutzeroberfläche für 

die Echtzeitüberwachung

•	 visuelle Verfahrwegsimulation (theoretische 
Berechnung der Bearbeitungszeit)

•	 Dokumentation von Produktionsdaten

7.	 HMI
•	 KI-unterstützte Verfahrwegsoptimierung

•	 einfache Softwareintegration in kundenseitig 
vorhandene ERP-Systeme

9.	 Manueller Barcodescanner
•	 zur Ermittlung der Fertigungsanforderungen 

des jeweiligen Werkstücks

10.	Automatischer Werkzeugwechsler mit 
fünf Positionen

•	 geeignet für das Nuten, Fräsen, Clamex und 
andere Verbindungstechniken

3.	 Zwei bewegliche Luftkissentische
Für eine optimale Werkstückunterstützung bei 
der Bearbeitung, um eine präzise Bohrtiefe zu 
gewährleisten.

2.	 Bohraggregate
•	 oben: 2 Aggregate je 13 V + 9 H 

unten: 1 Aggregat: 9 V

•	 max. Bohrdurchmesser ø 35 mm

•	 4.500 Upm (2.700 Upm bei ø 35 mm)

•	 Schaftdurchmesser 10 mm

•	 max. Bearbeitungstiefe 45 mm

1.	 Robuster Maschinenkörper
Rahmen von hoher Steifigkeit, was einen 
langfristig stabilen Betrieb und dauerhafte 
Verarbeitungspräzision gewährleistet.

12.	Doppelseitiges Aggregat 

•	 Nutfräsen, Clamex und horizontale Bohr- und 
Fräsbearbeitungen

•	 max. Werkzeuglänge 50 mm

11.	Nutfunktion
•	 1 Nutsägeblatt Arbeitsbereich 55 – 880 mm

•	 Sägeblatt ø 120 x 6 mm

•	 max. Schnitttiefe 20 mm
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D5S

Werkstücklänge 200 - 2.800 mm

Werkstückbreite 50 - 1.220 mm

Werkstückdicke 9 - 60 mm

Werkstückunebenheit ≤ 0,3 mm

Max. Geschwindigkeit X-/A-Achse 140 m/min

Max. Geschwindigkeit Y-Achse 90 m/min

Max. Geschwindigkeit Z-Achse 50 m/min

Max. Geschwindigkeit B-Achse 75 m/min

Max. Geschwindigkeit C-Achse 30 m/min

Bohraggregate 2 x oben: 26 V + 18 H, 1 x unten: 9 V

Spindel
oben: 1 x 5,5 kW / 12.000 - 18.000 Upm einstellbar 

(mit verschiedenen Werkzeugen bestückbar), Schnittstelle ISO30

unten: 1 x 3,5 kW / 18.000 Upm

Werkzeugmagazin Werkzeugwechsler mit 5 Positionen

Leistung 28,22 kW

Absaugung

Anschlüsse: ø 200 mm x 2, ø 150 mm x 1, ø 100 mm x 1

Geschwindigkeit: 30 m/s

Ansaugvolumen: 9.540 m³/h

Betriebsdruck 7 bar

Druckluftverbrauch 450 L/min

Maschinenmaße 6.040 x 3.140 x 2.190 mm

Gewicht 3.300 kg

Technische Daten D5S
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